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ARAYUZ IYILESTIRMELERI

GOREV BOLMES]

SolidWorks Gorev Bolmesi , SolidCAM islerimizi daha da kolaylastinyor.

Artik bu mentlere cok daha kolay
erisim saglayabileceksiniz.

- CAM Parcasi

- Takim Kutuphanesi

- Yardim Dosyalari

- SolidCAM Ayarlari

- Mevcut CAM Parcalari
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o @ CAM-Parca
Takim

i E Isleme Sablonlar

AT Model | Hareket Etidi 1|

S ALCye Ver..

Sec

G BoyGtdlmis Secim

Kutu Secimi

S Kement Secimi
[¥! Geometri Uzerinden Sec
m} Tamund Sec

Kargilagtir
Bul/Dedgistir
Design Checker
ﬁ Bicim Boyayici...
Cizim Objeleri
Cizim Araclan
Cizim Ayarlar
Bloklar
Spline Araclan
Olciimlendirmeler
iliskiler

Z Denklemler...

DimXpert
Makro

Hesapla

b

Ctrl+A

Hesapla CAM-Parcalar...

Kopyala...
Sil...

Takim Tablosu

Fikstdr kiitliphanesi...
isleme Sablonlar
CAM Ayarlar...
iMachining veritabani
Delik Sihirbazi Islemi
Teknoloji Veritabani

Mevcut CAM Parcalan

Gozat Mevcut CAM-Parcalart...

Lisans Kilidi Bilgisi...
SolidCAM den ¢k

Meniiyti Ozellestir

Meniiyi Ozellestir
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ARAYUZ IYILESTIRMELERI
FEATUREMANAGER TASARIM AGAC]

SolidWorks Feature Manager Tasarim Agaci Alani bélimunden yine SolidCAM mendulerine hizlica ulasabiliriz.

Artik bu mentlere cok daha kolay

J;%SDLFEWDEHS Dosya Ddizenle Gordndm Ekle Araglar F

erisim saglayabileceksiniz.

ﬁ @ ﬁ iﬂfptﬂllrer:k If.;l Olugturma @
_ : . Ekstriizyon lle  Déndiirerek oft lle Kat Ulugturma Ekstriizyon
Yenl CAM Pa r(;aSI Kati Olugturma Kati Olusturma @ Sinir ile Kati Olusturma ile Kes

Olustur Unsurlar | Cizim | Hesapla | DimXpert | SOLIDWORKS Eklentileri
Mevcut
Farkl Kaydet 25 SolidCAM Yonetici

Sl chvparca

...... Takim
<apat - E Isleme Sablonlar
CAM Ayarlari
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YENI SOLIDCAM AYARLARI



YENI SOLIDCAM AYARI

SOLIDWORKS PARCA VEYA MONTAJ DOSYASINDAN OTOMATIK CAM PARCASI OLUSTURMA

SolidCAM ayarlar menusinde bulunan,
CAD parca acarken yeni CAM Projesi olustur secenegini aktif

edildikten sonra, parca veya montaj dosyasi actigimizda SolidWorks

otomatik olarak SolidCAM Parca Tanimlama ekranina gecer.
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,_'.'ﬁ_: SolidCAM ayarlan

- Kullanicr klasari
. Oliii sistemi
Varsayllan CNC kontrol sistemi
- Gkod
' -G kodu Similasyonu
EI--CAM Parca
| Otomatik CAM parcasi tammi
Koordinat sistemi tanimi
Stok Tanmi
- Stok giincellemesi
Senkronizasyon
: - CAM-Part | temizle
- Simiilasyon
? - Makina simiilasyonu
E--‘I.Farsawlan
| Geometri
. Isimleri
Devir && Tlerleme

; - Tolerans

- Isleme Sablonlary/Delik Tanima Isle
? - Takim aragtirmasi

Takim Tablosu

. Déniistiirme
Dakimantasyon,/Yardim

iMachining

- Paralel isler

Operasyon grubu senkronizasyonu
Interpolasyonla takim hareketi

Het®a g

Yeni CAM parcas

() Ic (Solidworks Model Icerisinde *.SLDPRT/*.SLDASM)

(@ Dis (SolidCAM Projesi *.PRT/*.PRZ)

CAD Parca Ac

Frezeleme

CAD parca acarken yeni CAM Projesi olustur

Freze&&Torna
Frezeleme
Tornalama

[ ] Proje yerini otomatik sec (CAM-Part diyalog kutusun

CAM_Parts icin kullamic yolunu kulla

Model dosyasi yolunu kullan

[v] Yeni CAM parcalarini sikistinlmis olustur

[ ]eni parcalar icin dis CAD referanslarini kar

CAM-Fart Ac

[ ] otomatik acik tek bir ic CAM-Part

CAM parcasini kapat

[ ]sikistinimarmis CAM parcalanini sikistir

CAM parcalan Temp klasori

C:\Users\smecuk\AppData'\Local\SolidCAM Gozat

Sikistirma faktorii

Daha iyi

Daha hizl ' st
sikistir

sikistir
01234567829

Tamam Iptal




YENI SOLIDCAM AYARI

Geometriler icin optimize edilen veri tabani kullanimi

Blyuk oranda artirilan performans...
* Orta ve buyuk parcalarin acilmasi ve kapatilmasi
e Unsur tanima islemleri
« Cam parcasinin kaydedilmesi
* Ylzey ve sketch'ten cok sayida ki deligi bulma
* Yuzey ve egriden zincir olusturma
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- Kullanicr klaséri
Olgii sistemi
Varsayllan CNC kontrol sistemi
- Gkod
. -G kodu Similasyonu
EICAM Parca
! Otomatik CAM parcasi tanimi
Koordinat sistemi tanimi
- Stok Tanmimi

. - CAM-Part 1 temizle
- Simiilasyen
I .. Makina simiilasyonu
- Varsayilan
| - Geometri

- Isimleri

- Devir && Tlerleme

CAM—adacl penceresi
- Baflantilar
- CAM Mesajlari

: - Tolerans

=-Isleme Sablonlar/Delik Tanima Isls
. Takim arastirmas

Takim Tablosu

- Donigtirme

- Dakimantasyon/Yardim

- iMachining

Paralel isler

Operasyon grubu senkronizasyonu
Interpolasyonla takim hareketi

CAM geometrisi ile tasanim geometrisinin senkronizasyonu
Senkronizasyonu her zaman kot
Senkronizasyon kontrolinden dnce sor
Otomatik senkronize et

Senkronizasyon sonrasi operasyonlan hesapla
@ Kullanicl kontrolli senkronizasyon

Senkronizasyon toleransi

Telkafes geometri: 1e-05
3 Boyutlu geometi: le-07
Tasarim modeli ile orjinal modelin senkranizasyonu

| Orjinal model yoksa kullaniciya sor

| Orijinal modeli degistirirken/guncellerken senkronizasyonu kontrol e

Model konfiglirasyonu dedistiinde senkronizasyon

® Ana konfigirasyon ile geometri iliskisini koru

Gincel konfigiirasyon ile geometriyi iliskilendir

Yeni CAM parcalanni optimize edilmis geometri veritabani ile olug

Het®w g
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YENI SOLIDCAM AYARI
CALISMAY]| DUZENLERKEN GEOMETRIYI GOSTER

SolidCAM ayarlar menidsunde bulunan, Operasyon diizenlerken geometriyi goster secenegini, aktif edildikten sonra, kapall
veya aclk Offset degisikliklerini gercek zamanli olarak 6nizlememizi saglar.

& SolidCAM ayarlarn ? X
- Kullamer klasarii 3D Baglanti
- Olcii sistemi
+| 3D fare destedini etkinlestir
- Varsayllan CNC kontrol sistemi g t
[—j--G_ku:ld
-G kodu Simiilasyonu Son kullanilan CAM-Part listesi e S
== vanycnc.n. LK‘ ’m!
E-CAM Parca Son kullanilan CAM-Part sayisi: 10 8 Teknoloji = kontura X
- Otomatik CAM parcasi tanimi @ Baglantilar Goster
Koordinat sistemi tanimi Program baslangici Sl Hargk_et kontroll (3D Model korurizs
- Stok Tanimi - d4p Cesitli parametreler
- Stok glncellemesi SolidCAM'i SolidWorks ile beraber baslat (Not
- Senkronizasyon supported with network license) Tanimla Goster
- CAM-Part 1 temizle
£ Simillasyon |:| Enable Customer Experience Improvement Program Fikstiir carpma korumasi
R Fikstiir giivenlik 0
""" Makina simiilasyonu Operasyon sayfasi déniisimil :
[=-Varsayilan [ ] sadece Kalan Talas
. - - : Ctrl + Tab
- Geometri D e 3D Goster Model Goster
- Isimleri P
- Devir &8& Ilerleme SIS Geometriyi diizelt
- Renk [v] ¥erlesik CAM-Part tanimlama diyalog kutusu @ Biitiin zincirleri Ol
- CAM-agaci penceresi [«] Operasyon diizenlerken geometriyi gaster Ofostior
-- Baglantilar — —
. CAM Mesajlari Auto-rotate model to isometric view Galisis
-~ Sablon [ ]operasyon Gzerinde dizenleme Kenarian acik
--Tolerans o . : : N : 10
. _ . CAM unsur ajac icerisindeki koordinat sistemine ¢ift tiklami Ciooting -
- Isleme Sablonlan/Delik Tamma Isle O -
- Takim aragtirmasi [_]Ref. Noktas Yoneticisi Delta agisi: 0
- Takim Tablosu T
R o-kayde : b 0D
- Dénlgtlirme ¥ ] ‘ @ @.’ g Gc?olo ?.2
- Dékimantasyon/Yardim CAD ve CAM dosyalarini her | 10 Dakikada Oto-Kaydet
- iMachining
- Paralel isler Dnc programinin yolu
- Operasyon grubu senkronizasyonu -
TEKYAZ - Interpolasyonla takim hareketi Sl
= Genel
- Harici Program
< ? Gozat

EHet s @
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YENI SOLIDCAM AYARI
YENI GUNCELLENI\/IiS STOK HESAPLAMA SE(;ENEKLERi

Stok glincelleme sag tiklama menusine iki yeni secenek eklend;;

J;?:}SSDLIEWGRKS Dosya Dizenle Gorindm Ekle | Araglar | Pencere Yardim b ) ‘ ﬁ' D v B? v ﬁ v % v ' ' {03

#: EE# D Yeni - @ @ @ E @ Kopyala... m Yeni Takim Tablosu v % CAM Ayarlar...
1 - OtOmatlk hesaplama, SolidCAM Mevcut @ Ag @ @ @ @ [i Sil... Sablon % Takim tablosunu dizelt % Teknolaji Veritabani | SglidCAM

hakkinda CAM-Parcalan ﬂ Cikig @ @ @ I.EE Hesapla = [ﬂfh Takim Tablosu segenekleri - Lisans Kilidi Bilgisi... den gk

Stok arka planda hesaplanir, bu sayede takim yolu Montsj | Dizen | Gizim | Hesapla | SOLIDWORKS Ekientileri

SolidCAM Parcasi | SolidCAM Isler SolidCAM AFRN

SolidCAM 2.5D Isler

o

hesaplamalarini ve simualasyonlar yavaslatmaz. @ Bl & [ & &
DN

@ CAM-Parca (01 Drag and Drop)

: . .. M9 Makina (Fanuc-3X)
2' ”erlemeyl gOSteF, 5 Ref. Noktas Ydneticisi
Pencerede arka plan hesaplamalarini gdsterir. ef (target

l E 1] Stok giincellemesi - [Hazir Goster (3D)

Guncel stodu STL kaydet...
Kalan Talas moduna gec

|=| Isleme Sablonlar
£ Geometriler

& v (Otomatik hesaplama
: Fikstiir : ;
--" .
E_] = isler llerlemeyi goster
EI@ Mac 1 (1- Pozisyonu) Ayarlar

&0 € Facemill_Somm_Spiral ...T4 (1)
-0 & Pocket_10mm_Bull_1 ...T1 (2)

-E] &3 Pocket_10mm_Bull ...T1 (3) o
by s &0 ¢ Profile_10mm ...T3 (4) (8

X

ép Guncel stok hesaplaniyor... (Arka planda hesaplama)

Isin adi Durum Hesaplama




YENI SOLIDCAM AYARI
GUNCELLENMIS STOK GORSELLESTIRMEDE MEVCUT ISLEM| GOSTER

StOk gﬁnce"eme aktlf |ken, JJ%SDLFEWDEES Dosya Dizenle Goriinim Ekle | Araglar | Pencere Yardm A ‘ ANON-F-B-&-" -8 & -
. . . . o . . D Yeni - @ @ @ 5 @ Kopyala... = m Yeni Takam Tablosu . 'n\} CAM Ayarlar... X
Istenilen |§|em|n sag ta rafindaki Stok gunce"eme smi?éﬁ.m Mgut &da RB® @ L3S 5n &2 Takim tablosunu dizelt B3 Teknoloji Veritabani SDHEAM

. o g . . . hakkinda | CAM-Pargalar ﬂ Cikig @ @ Iﬁ I_EE Hesapla d... [HIE Takim Tablosu segenekleri ~ Lisans Kilidi Bilgisi... den ¢k
Ikonuna sag tiklandiginda Pin Operation secenegi; Montaj | Diizen | Cizim | Hesapla | SOLIDWORKS Eklentileri | SolidCAM Parcasi | SolidCAM isler | SolidCAM 25D isler | SolidCAM AFRM | Sol

o

9 B 4 | €@ &
1- Aktif ise; DaSROAN

@ CAM-Parca (01 Drag and Drop)

----- Makina (Fanuc-3x)

Guncellenmis stok, secili olan igsleme kadar goranar. | g2 2 = e

(@ Stok (stock)

Diger islemlerde guncel stogu géremezsiniz.

-- Takim
El Isleme Sablonlar

- " . 5 Geometriler
2- Kapali ise; =

- . - . . D isler
Guncellenmis stok, secili olan isleme kadar tim stok  &@ wac1 - rozsyon)

-{:] @ Facemill_50mm_5Spiral ...T4 (1)

Siel CANAFTTAL -0 & Pocket_10mm_Bull_1 ...T1 (2)
degl§lm|el’l gorunur -D@ Pocket_10mm_Bull ...T1 (3) , -
esimb= ] Profile_1omm ...T3 (4) @

=0 &8 Pocket_10mm_Bull_2 ...Tl. Pin operation
JERTAZ -3 konturs + Includes current Operation




STOK AYARLARI
GERCEK STOK BOYUTU

Irsiniz.

Stok boyutlarini, daha gelismis parametrelerle ayarlayab

Metrik, Inc, ya da her ikisini birden birlestirerek kullanabilirsiniz,

Esit aralikl veya her yonden farkli ofsetlerle tanimlayabilirsiniz,
g BR[OS -

& Stok model @
v X
(O Model ile iligkili A
O Mutlak koordinatlar
Segim filitresi Stock size |

| CAD Segimi

Oing
(Omm @ ing
@® mm Oing

Maodel Gigileri alin

Hedeften ofset

@=x=1 Ox+:  Ox-
@r=v=l Qve: QOv=
Olzz21 @z+: QOz=

| Kitigi CAD
‘ modele ekle
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ISLEM SABLONLARI
SURUKLE BIRAK

Gorev bdlmesindeki mevcut veya olusturacaginiz islem sablonlarini, parcanizin Gzerine veya operasyon menunuze surukle
birak yontemini kullanarak SolidCAM parcanizi daha hizl olusturabllirsiniz.

{{ LN LI

Assembly | Layout | Sketch | Evaluate | SOLIDWORKS Add-Ins | SolidCAM Part | SolidCAM Operations | SolidCAM 2.5D | SolidCAM AFRM | SolidCAM 3D | SolidCAM Multiaxis | SolidCAM Turning | SolidCAM Templates | D D =

X
(2 e - - @ - i . Drag & Drop Templates
@ B R ¢ & PHAAEB U @ - S@- O &

El@ CAM-Part (Drag and Drop to Face) ﬁ
------ Machine {gMiling_3x) . =
- - e, Operation Templates
------ @ CoordSys Manager L]
...... @ St d_ [ 'ff’
ook (stodk) -]
______ @ Mame Technology "
""" O® Updated stock - [Ready] - L ,..:__-!-;,. 10mm open pocket arc lead Pocket
------ % Settings | =
...... Tool ; — {__-!} 10mm open pocket tangent le... Pocket
...... = Machinin? Process (Mil_Technologies) ( Iﬂ'la {!} Chamfer 4x30 0. 5depth Chamfer Recogniti
EEI----@ Geometries
...... (B Fixctures e .,Q!;, Chamfer_Recognition_ammxS0  Chamfer Recogniti
= [ Operations . .
N @ MAC 1 (1-Positor) ,..:_!;, Facemil_S50mm_Spiral Face
RN open poc 10mm ... T1 (1)(0:05:05) {!} iMachining 10mm level & iMachining
,..:__-!-;,. iMT_contour38 iMachining
¢ - - - ¥
] S\ >
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ISLEM SABLONLARI

SURUKLE BIRAK

Surukle birak ile , SolidCAM farkl acilarda ki pozisyonlarinizi otomatik olarak olusturur.

TEKYAZ

STERSS S

DR EX%

= @CAM-Part (04 Drag and Drop operations Multi_Axis_Indexial)
| Machine (TTC_Hermle_C20_full)
- @ CoordSys Manager
(& Stock (stock)
@ Target (target)
O (@ Updated stock - [Ready]
: % Settings
- ] ool
+ @ Geometries
@ Fixtures
Sl = oveatins
= @ MAC 1 (1- Position)
#--[] & Facemill_100mm_One_Pass 1 ...T8 (1)(0:00:28
- z iMachining 10mm level 6 ...T1 (2)(0:01:4
= @D MAC 1 (2- Position)
+ M Z iMachining 10mm level 6_1 ...T1 (3)(0:00:52)
= @ MAC 1 (3- Position)
- Zz iMachining 10mm level 6_2 ...T1 (4)(0:00:52)

g T OFE T I

& Referans Noktasi @
v
F
4% Mac1

1- Pozisyonu

2- Pozisyonu

3- Pozisyonu

4- Pozisyonu

5- Pozisyonu




2.5 EKSEN FREZELEME




2D DELIK DELME
GUNCELLENEN STOKTAN IS UST DUZLEMI

s Ust seviyesi artik glincellenen stoka gore tanimlanabi

Guncel stoka gore, is parcasindaki her bir delik icin fark

-

TEKYAZ

18

& Delik delme islemi

Teknoloji

[ 2B Delik delme "l"]

------ & Geometri

------ Takim

...... 4

...... & Teknoloji

------ F:)] Hareket kontroli

------ % Cesitli parametreler

B 2 S

Is Ad
D_drill “
Seviyeler
Baslangig dizlemi 25 Delta
Giivenli diizlem 25 Delta
Emniyet mesafesi: 2

Frezeleme Dizlemleri

Stok giincelleme -

Isin dst dizlemi

Delik derinligi

Derinlik tipi
() Takim ucu
@Tam cap

$ Takim capi

G0l GoE
GO0 GOO

6.6

| is Ust seviyesi otomatik olarak tanimlanir.

o B 9

E & 3




FIKSTUR KORUMASI
FIKSTUR KORUMASI VE STOK GUVENLI DUZLEM OPTIMIZASYONU

Fikstiir carpisma korumasi, fikstlr etrafinda guvenli bir sekilde calismamizi saglar.

En kisa mesafe secildigi zaman, glincellenmis olan stoka gore en kisa mesafeden takim yolu olusturmasini saglar.

& Delik delme Islemi ? X
Teknoloji Is Ad Sablon
[ 2B Delik delme T] D_drill ~ H E?ﬁ E‘ El}
""" @ Geometri Tekncrlcrjil
""" Tak!m Siralama segenekleri Delik dangiisi
------ ,_nh, Seviyeler
------ § Teknoloji () Varsayilan Delik déngi tipi
...... I, i
3] Hareket kontroli DRILLING
------ 4 Cesitli parametreler () Mesafe
(@ Gelismis ; i‘
Geri dan
Bilgi
an GOster
oE

[] Déngi kullan

Baglantilar arasinda...

Fikstiir givenlik En kisa mesafe
mesafesi:

TEKYAZ
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FIKSTUR KORUMASI
FIKSTUR KORUMASI

Fikstiir carpisma korumasi, parca baglama elemanlarinin etrafinda calismak icin takim yolunu otomatik olarak ayarlar ve

takimin fikstire carpmasini engeller.

TEKYAZ

& Havuz Bosaltma Islemi

Teknoloji

Hawvuz

------ b Seviyeler

------ & Teknoloji

------ 2 Badlantilar

------ I5,| Hareket kontrol

------ % Cesitli parametreler

DR 2 S

Is Ad Sablon
P_kontur o = E?'""
Geometri

Ref.nok.tikla| Mac 1 (1- Pozisyonu)

L no0
Goster
[ ]3D Model korumas
target
Tammla Goster

| |sadece Kalan Talas

30 Gadster

Geometriyi diizelt

(@) Biitiin zincirleri

Ofsetler:

Gelismis
Kenarlar agik

Ofsetler:

Delta agisi: []

Gol Go®
GO0 GOO

Model Gaster

O Her zincir

0

0

0

o g

B B 9




HAVUZ iISLEME VE TANIMLAMA DA SADECE KALAN TALAS OZELLIGI

Sadece kalan talas secenegini isaretlediginiz de, SolidCAM 3D model kullanarak sadece kalan talasin oldugu bolgelerde
u olustutur.

taki

TEKYAZ

& Havuz Bosaltma Islemi

Teknoloji Is Adi
Havuz P_kontur_1 v
w Geometri
...... Takim i I
._\H Ref.nok.tikla |Mac 1 (1- Pozisyonu) -~
------ Seviyeler
...... & Teknoloji E-I kontur v || e
------ ﬁ Baglantilar Coster
------ F:ﬂ Hareket kontrold
3D Model korumasi

------ = Cesitli parametreler

target e

Tanimla Goster

[ ] Fikstdr carpma korumasi

Fikstir giivenlik :

1]
ae ‘ Sadece Kalan Talas
| 3D Gaster | |MudeIGﬂ5t' er|

Geometriyi dizelt

@Emtﬂn zincirleri OHer Zincir
Ofsetler: 0
Gelismis

Kenarlan acik

Ofsetler: 0

Delta agisi: L] 0

ERER e 8 %%

Sablon
H &

?

o g

B 2 9




HAVUZ ISLEMEDE VE TANIMLAMADA 3D MODEL KORUMASI

3D MODEL KORUMASI

3D Model Korumasi, hedef modeli kullanr.

TEKYAZ

& Havuz Bosaltma islemi

Teknoloji

Hawvuz

Is Ad

Pocket_10mm_Bull

------- $E Baglantilar

------ €51 Hareket kontrolii
- dp Cesitli parametreler

DR 2T S

Geometri

Ref.nok.tikla 'Mac 1 (1- Pozisyonu)

Z O [

et noo

Gaster

3D Model korumasi

hedef

Tanmmla

Fikstiir carpma korumasi

Fikstiir glvenlik
[ ]| sadece Kalan Talas

3D Goster

Geometriyi dizelt

(@) Biitiin zincirleri

Ofsetler:

Gelismis

GOl GO
GO0 GOO

Model Goster

O Her zincir

0

Sablon

Pocket_10mm_Bull.t

G

B & 3




I-MACHINING



I-MACHINING

TABAN RADYUSU TANIMLAMA

Taban Kenari, secenegini aktif ettigimizde parca tabanindaki geometriye gore takim yolu olusturur.

& iMachining Islemi
Teknoloji

(e

Is Adi

iRough_konturl

------ & Teknolgji sihirbazi
...... B Teknoloji

...... 2E Baglantilar

------ F:,] Hareket kontroli

------ 4 Cesitli parametreler

Geametri |

Geometri

Ref.nok.tikla| Mac 1 (1- Pozisyon. ~

konturl

Gister

Malzeme Sinir

@ Geometri

() Ofset:

[«] Taban Kenari

Yarigap:

Maks. talag yiik:

? X
Sablon Wizard
= = “\ H[é B Ack
[] Gelismis
Geometriyi Diizelt
@EUtun zincirleri OHer Zincir
Ofsetler: 0
Gelismig
Kenarlan agik
Ofsetler: 0
Delta agisi: ] ©

—

Ej= = awwess

G0l Go&
GO0 GOO

B & 8

SolidCAM 2.5D Isler | SolidCAM AFRM | SolidCAM 3D Isler | SolidCAM Coklu Eksen | SolidCAM Torna | SolidCAM Sable




I-MACHINING
DEGISKEN UST VE ALT DUZLEM

Frezeleme Duzlemleri basliginin altindaki Degisken secenegini aktif ettigimizde parcadaki farkli derinliklerdeki ytzeyleri tek
bir ekranda yuzeylerini tanimlayarak islemi olusturabilirsiniz.

& iMachining islemi ? X
Teknoloji I Adi Sablon Wizard i & Seyiveler ? » | fl Usans Kilidi Bilgisi.. =~ ©=7
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I-MACHINING
2D ve 3D 1-Machining coklu takim 6zelligi

- Geometri ve duzeyler, islemler arasinda senkronize edilir.

- Kalan talasi otomatik olarak takip ederek hesaplar.
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iFinish | il L Duvar / Ada ofsefi: [ ]|0.15 - dp Cesitli parametreler
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HSR/HSM
STOK MODEL

Stok model artik, islenecek parcanin ofseti olarak tanimlanabilir. Sac metal kaliplari, d6kim malzeme ve benzer Urin
gruplarni islemek icin kolaylik saglar.
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HSR/HSM

FikstUr ofseti tanimlama
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HSR/HSM
TURBO 3D HSM

- Yeni 3 eksen hesaplama motoru.
- Cok hizli takim yolu hesabi ve yeniden hesaplama
- 64 bit i1slemci mimarisi
- Kullanimi kolay, minimum parametre tanimi.
-Gecerli Takim Yollar

- Sabit Z isleme

- Dogrusal Isleme

- Sabit Adimli Isleme

- Kalan Talas Isleme

- Sabit Z kalan talas ozelligi
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Prob...
Frezeleme ekle
Tezgah Kontrol ekle...

Sablondan operasyon ekle...

Sablon grubundan operasyon ekle...
Delik Tanima Islemi Ekle...

Isleme Sablonlan ekle...

Delik Tamma + Teknolgji...

Paralel isler

Hepsini hesapla

Tamaminin G kodunu cikart
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Takim yolu
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Profil...
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Havuz...
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Kanal..

T-Kanal...

Transfer edilmis ylzeyler...
Toolbox Dénaiileri...
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Havuz tanima...
Pah Tamimlama...
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HS Yizey isleme...

3D HSR..
3D HSM...
Turbo 3D HSM...

Coklu Eksen Frezeleme..

Rotary Isleme 4. Eksen...

3 ekseni 5'e Donustlrme

5 Eksen Kontdr isleme...

Coklu Eksen Delik Delme islemi...
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HSR/HSM
TURBO HSM SABIT Z

& Turbo 3D HSM Constant Z operation ? Pt
Technology Operation name: Template
[ Constant Z T] Turbo_CZ_target v = B E_ B%
""" Q Geometry F’assesl Smoothing
Step Down Limits
Constant depth step: 0.5 -
Automatic ot
[ ] Adaptive stepdown
Z-To 0 Delta: 0
[ | machine flatlands 5
Z-Bottom | | O Delta: 0
Step over
[ ] shallow areas []Angle range
------ 4= For debug Maxd o 1
...... 4 For Debug 2 gximum step angle: 0 10
Scallop: 0
Sortin
- - [ ] cut tolerance: 0.01
Cutting method: Zigzag e
0.01 I 0.002
Advanced
Direction of Climb N
Machine by: Regions s
[ ] Flip step down

B R 8 % E &2 3
| » Tek yonld, iki yonlu ve spiral islemeyi icerir,
o TEKYVAZ

» Uyarlanmis adimlama ve dizlemsel alan bulma secenegi kullanilabilir



HSR/HSM
TURBO HSM DOGRUSAL ISLEME

1’:'2 Turbo 30 HSM Parallel cuts oteration ? X
Technology Operation name: Template
[ Para”el Cuts T] TurbD_F’C_tElrgEt s E Bﬂ. E\ B%
""" Q Geometry Passesl Smoothing
...... EE Tool
------ ,_l‘ Levels Step over Limits
...... Constraint b dari
& Constraint boundaries e 0.5 .
...... g o —— Automatic A
------ 2F Link Scallop: 0.01043
: Default Lead-In/Out JAdapt ZTop || O Delta: 0
------ [F Gouge check aptive
: Clearance data Sort Z-Bottom | 0 Delta: 0
------ F:ﬂ Machine contral orting
------ gk Misc. parameters Cutting method: Zigzag e
------ 4k For debug [] Angle range
...... €k For Debug 2 Direction of Climb - Angle: 0 48
[] start point
ol
. 0.01
Define angle by: [ ] cut tolerance:
[v] Optimal machining angle in X,¥ 0.0l I 0.002
Value 80
Line Define
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» Parca geometrisine gore XY duzleminde otomatik optimum isleme acisi opsiyonu,
TEKYAZ

» Sabit yanal kayma ile paralel kesim ve uyarlanmis yanal adim opsiyonu.



HSR/HSM

TURBO HSM SABIT ADIM

#; Turbo 3D HSM Constant step over operation ?
Technology Operation name: Template
Ly |
[ Constant Step Over ‘r] Turbo_C5_target w H = E" B%
""" Q Geometry Passesl Smoothing
Step over Limits
i 0.7
Maximum step Automatic e
I IIHIp]
Scallop: 0.02049 i
ZTop O Delta: 0 Al
|:| Steep stepover: 1
Z-Bottom | O Delta: 0
[ ]Number of cuts(left): 0
Angle range
Sorting
0 43
Cutting method: COne way o Angle:
Direction of Climb e
- Cut order: From outside to centt []cut tolerance: 0.01
From center away 0.01 I 0.002
From outside to center
Top to bottom
Bottom to top
I G0l GO
HR RS S % 2 3

» Parca geometrisine gore XY duzleminde otomatik optimum isleme acisi opsiyonu,
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» Sabit yanal kayma ile paralel kesim ve uyarlanmis yanal adim opsiyonu.



HSR/HSM

RADYUSLER ICIN UC FARKLI FININSH STRATEJISI — PENCIL MILING, SABIT Z KALAN TALAS VE SABIT
ADIMLI KALAN TALAS ISLEME

- » Sabit Z ve sabit adimli kalan talas yontemi tum takim tiplerini destekler. ( Dz, kuresel ve
by gt radyuslu)




HSR/HSM
TURBO 3D HSM - BUYUK PARCALARDA COK DAHA HIZLI HESAPLAMA OZELLIGI

= Mobile Workstation

= [ntel Core i7 @ 3.40 GHZ
= 32 GB RAM

= 512 GB M.2 Pro

= NVIDIA Quadro M1000M

= Windows 10 Pro

= Part Size 1650 X 1025 X 351
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HSR/HSM
TURBO 3D HSM -BUYUK PARCALARDA COK DAHA HIZLI HESAPLAMA OZELLIGI

TEKYAZ

3D HSM Linear Machining — 8 Mins Calculation

Turbo HSM Linear Machining — 2 Mins Calculation




HSR/HSM
TURBO 3D HSM - BUYUK PARCALARDA COK DAHA HIZLI HESAPLAMA OZELLIGI

TEKYAZ

3D HSM Constant Z Machining— 16 Mins Calculation

Turbo HSM Constant Z Machining — 2 Mins Calculation




HSR/HSM
TURBO 3D HSM

TEKYAZ

3D HSM Rest Machining— > 120 Mins Calculation

Turbo HSM Multi Pencil Machining — 3 Mins Calculation
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MILL TURN
YENI TEZGAH AYARLARI MENUSU

* Ayni menude is parcasi ve fikstur pozisyonu kontrold

» Parca konumu, ofseti ve dontkligu girebilme

Isim:

|:|E MS [main_chuck]

@y TB1_Posl [Mac 1 (1- Poz
[ |&h BS [Yok]
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Skip machine limit warnings
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Gelismis

Fikstiir
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main_chuck
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MILL TURN
OTOMATIK YARI TEZGAH SECIMI

» Secilen takim ve kullanilan spindle’'a gore yari tezgah
otomatik olarak secilir.

G E‘E X1,Y1,Z1 [Frc-ntf Main)
---E'E ¥3,Y3,Z3,Z1 (Back / Main)
B, %1,Y1,22 (Front / Sub)
B X3,Y3,Z2 (Back / Sub *72%)

File Edit View Insert Tools Window Help b g

‘ 23S SOLIDWORKS 3 & - Q.
C-&-/ 0000 dA = -0 " Lo - -CHE

© MILL-TURN-SUB-32J ... | Search Commands

P18 2?2-_Ho X
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----- g Machine (Star-SW20) i ' B o
_____ D Coordsys Manager \ Turning (3 o0 Rouging s lee [ ]
----- @ Stock (stock)
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=+ MAC 1 (1- Position)
EIB 1 (Bxt. Turning) Partial machining
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12017/18 yilinda en ¢ok sorulan soru :
“Swiss-type tezgahlari destekliyor muyuz?”
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YAYGIN OLARAK KULLANILAN MARKALAR

CITIZEN NEXTURN
jLOIW cmCOm SWISS TURN LEADER

INDEX
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Perfection in motion.




Kayar otomat tezgahlarina yonelik SolIdCAM gelistirmeleri

B Aol timm e ssimans —

é Channel Synchronization — L] X

= Takim Tablosu — Baglama

» Tezgah Goruniumiu — Anlik simulasyc

Q; Channel Synchronization —

aHEEE=Zxxx00R % REAL ER SOOI\

$1 - Main $2 - Back
(10)Front Tool | | X7 |X2 | v7| z7|Zz2 | 57| c7| 2| 001
P | X7 | X2 | VI |Z1| 22| 87| 07| 2| -40-

= Taret Senkronizasyonu:

|G

* Limitsiz kanal deteqi

ol g C2| -

| |

Yi| 27
Yi| 27

8 &
R R

» Akilli cakisma kontroli modu

X7 Br|¢r| o0

& (12)Front Tool P

(7l

55
S

ﬂ (16)M5S - Prepar
P— DV GlXT|YT| 27 21T -60-

» Eksen cogaltmalari

Delete selected synchronization label(s)

Change to default/alternative

* Eksen ve spindle yonetimi

or -10-

- 1111|222 (Free Pattern)
G610 - 0011|100 ($1 Single Machining)
G620 - 1150]220 {Inner/outer diam. sim. machining)
G630 - 1111]222 (Front/back parallel machining)

- 1150|220 (Pick-Off)

o2 -80-

Makine Simulasyonu:

P—— G |XT| X2 | ¥YT|ZT|BT|CT|C2| -90-
° .o @0 (20)Main Spindle G| XT| X2 | YT |21 |B1|CT|C2 0N B
[ (£0)

Farkli acilardan simulasyon = . S . etz ozl o

g O ru n u m u - Total machining time: 00:03:16 Selected operation machining time: 00:00:01
Total machi

TEKYAZ 60
= o QAR KYQEG = 3

E!E ol G0 ‘§|GMEM a éﬁ-:ﬂ




TESEKKURLER




